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1. Цели и задачи учебной практики 

Формирование у обучающихся первоначальных практических профессиональных умений в рамках модулей образовательной программы по основным видам профессиональной деятельности, обучение трудовым приемам, операциям и способам выполнения трудовых процессов, характерных для профессии 15.01.05. Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) и необходимых для последующего освоения ими общих и профессиональных компетенций по избранной специальности/профессии. 

2. Требования к результатам освоения учебной практики

В результате прохождения учебной практики по видам профессиональной деятельности обучающийся должен получить практический опыт:
- выполнения типовых слесарных операций, применяемых при подготовке деталей перед сваркой;

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений;

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках;

- эксплуатирования оборудования для сварки;

- выполнения предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева свариваемых кромок;

- выполнения зачистки швов после сварки;

- использования измерительного инструмента для контроля геометрических размеров сварного шва;

- определения причин дефектов сварочных швов и соединений;

- предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах;

- проверки оснащенности сварочного поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

- проверки работоспособности и исправности оборудования поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

- проверки наличия заземления сварочного поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

- подготовки и проверки сварочных материалов для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

- настройки оборудования ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом для выполнения сварки;

- выполнения ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом различных деталей и конструкций;

- выполнения дуговой резки;

- проверки оснащенности поста газовой сварки; настройки оборудования для газовой сварки (наплавки); выполнения газовой сварки (наплавки) различных деталей и конструкций.
3. Место практики в структуре профессиональной образовательной программы

Учебная практика осуществляется концентрированно.  
Учебная практика при изучении  ПМ.01 Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки в количестве 180 часов базируется на изучении тем   МДК. 01.01. Основы технологии сварки и сварочное оборудование, МДК 01.02 Технология производства сварных конструкций, МДК. 01.03 Подготовительные и сборочные операции перед сваркой, МДК 01.04 Контроль качества сварных соединений.
Учебная практика  при изучении ПМ. 02 Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом в количестве 216 часов базируется на изучении  тем МДК.02.01 Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки, резки) покрытыми электродами.      
Учебная практика при изучении ПМ. 03. Газовая сварка (наплавка) в количестве 252 часов базируется на изучении тем МДК. 03 01 Техника и технология газовой сварки (наплавки).
 4. Формы проведения  практики

Учебная практика осуществляется  концентрированно в 4-6 семестрах в лаборатории    испытания материалов и контроля качества сварных соединений, в сварочной мастерской    на индивидуальных рабочих местах, на сварочном полигоне под руководством мастеров производственного обучения. 
5. Место и время проведения практики

 Реализация программы предполагает наличие лаборатории испытания материалов и контроля качества сварных соединений, сварочной мастерской для сварки металлов, для сварки неметаллических материалов, варочного полигона.
6. Компетенции обучающегося, формируемые в результате прохождения практики.

В результате прохождения данной практики, обучающийся должен освоить:

ПК 1.1. Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций.

ПК 1.2. Использовать конструкторскую, нормативно-техническую и производственно-технологическую документацию по сварке.

ПК 1.3. Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

ПК 1.4. Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.

ПК 1.5. Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

ПК 1.6. Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.

ПК 1.7. Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрева металла.

ПК 1.8. Зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных швов после сварки.

ПК 1.9. Проводить контроль сварных соединений на соответствие геометрическим размерам, требуемым конструкторской и производственно-технологической документации по сварке.

ПК 2.1. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.

ПК 2.2. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.

ПК 2.3. Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами различных деталей.

ПК 2.4. Выполнять дуговую резку различных деталей.

ПК.5.1.Выполнять газовую сварку различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.

ПК.5.2.Выполнять газовую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.

ПК.5.3. Выполнять газовую наплавку.

ОК.1 Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
ОК.2 Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

ОК.3 Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ОК.4 Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

ОК.5 Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

ОК.6 Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством.

7. Структура и содержание учебной практики 

	№
	Разделы практики
	Виды учебной практики
	Кол- во часов
	Формы текущего контроля

	1.
	Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки
	180
	

	
	
	1.Вводное занятие: организация рабочего места и техника безопасности при выполнении слесарной размерной обработки. Выполнение приёмов плоскостной разметки с нанесением разметки параллельных, перпендикулярных и наклонных рисок.

2. Выполнение приёмов пространственной разметки с поворотом и установкой детали в несколько положений, рубки труб и пруткового материала, гибки труб разных диаметров.

3. Выполнение приёмов разрезания металла ручной ножовкой круглого материала и труб, опиливание плоскостей сопряжённых под различными углами

4. Разделка кромок под сварку под углами 15,30,45 градусов, выполнение приёмов зачистки деталей и снятия заусенцев, проверка качества заготовок на соответствие их проектным размерам и геометрической форме

5. Отработка практических навыков по выбору величины сварочного тока. 

6. Выполнение  приёмов возбуждения сварочной дуги и поддержание её горения. 

7. Настройка и обслуживание  сборочно-сварочного оборудования
8. Отработка практических навыков по зажиганию дуги и поддержанию постоянства ее длины. 

9. Отработка практических навыков по выбору угла наклона и поддержанию его постоянства.

10. Отработка практических навыков по  выбору и поддержанию скорости сварки.

11. Отработка практических навыков по выполнению прихваток 

12. Наплавка валиков 

13. Сборка решетчатообразной конструкции 

14. Сборка по упорам-фиксаторам изделия 
15.Сборка по шаблонам-копирам изделия колона.

16.Сборка решетчатообразной конструкции арматурная сетка в кондукторе.

17.Сборка трубопроводных систем  

18.Сборка цилиндрического резервуара по предварительной разметке.

19.Сборка балки коробчатого сечения по упорам-фиксаторам.. 

20. Сборка пылегазовоздухопроводов круглого сечения в соответствии с рабочим чертежом.

21. Выявления дефектов наружным осмотром и устранение дефектов с использованием слесарных инструментов.

22. Отработка практических навыков исправления дефектов углов скоса кромок в швах с V-, Х- или U-образной разделкой 

23. Отработка практических навыков правки притупления  по длине стыкуемых элементов.

24. Отработка практических навыков устранения непостоянство зазора между кромками по длине стыкуемых элементов 

25. Отработка практических навыков устранения деформаций в процессе сварки.

26. Отработка практических навыков для устранения несовпадения стыкуемых плоскостей.

27. Отработка практических навыков оценки плотности сварных швов керосином.

28. Вырубка дефектных мест и разделка зубилом участка недоброкачественного шва под последующую заварку
29. Отработка практических навыков по обнаружению и устранению дефектов швов

30. Контроль качества сварочных швов закрытого сосуда гидравлическим методом
	
	Наблюдение за выполнением 

работ и оценка результатов 

	
	2. Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом
	216
	Наблюдение за выполнением 

работ и оценка результатов

	
	
	1.Сварка отрезков труб разных диаметров встык при различных положениях стыка в пространстве.

2. Сварка  разного рода решетчатых конструкций.

3. Сварка пластин втавр толщиной 4-5 мм без скоса кромок, сплошным односторонним швом.

4. Сварка пластин в тавр толщиной 4-5 мм без скоса кромок, сплошным двухсторонними и прерывистыми  
5. Сварка прямоугольной коробки из пяти пластин горизонтальными швами.
6. Сварка прямоугольной коробки из пяти пластин  вертикальными швами с последующими испытаниями

7. Сварка патрубков, заглушек к трубам различного диаметра.

8. Разделительная дуговая резка угольным электродом.

9. Дуговая резка металлическим электродом.

10. Разделительная воздушно-дуговая резка.

11. Поверхностная воздушно-дуговая резка.

12. Сварка несложных изделий.

13. Дуговая сварка простых производственных изделий по технологической документацией.
14. Резка пластин покрытыми электродами.
15. Разделительная воздушно-дуговая резка пластин различной толщины по прямой, по кривой и по разметке
16. Резка металла различного профиля (уголок, швеллер, двутавр).
17. Резка труб и вырезка отверстий.
18. Поверхностная воздушно- дуговая резка.
19. Вырезка канавок. Удаление дефектных сварных швов.
20. Вырезка корня шва с обратной стороны для подварки.

21. Подготовка полуавтомата к работе, установка кассет, заправка проволоки в подающий механизм
22. Подготовка баллонов с защитным газом .Присоединение редукторов  осушителей и подогревателей
23. Управление подачи электродной проволоки и газа без включения  сварочного тока.
24. Включение и выключение полуавтомата, регулировка силы тока.
25. Наплавка отдельных валиков на пластины полуавтоматами.

26. Сварка прямолинейных швов автоматами и полуавтоматами.

27. Сварка прямолинейных и кольцевых швов с поворотом и без поворота свариваемых деталей.

28. Ознакомление с правилами и приемами наплавки и сварки. Инструктаж по организации рабочего места

29. Резка пластин, труб.
30. Резка профильного металла, различных уголков, швеллера, арматуры.
31. Сварка отрезков труб разных диаметров встык при различных положениях стыка в пространстве
32. Сварка  разного рода решетчатых конструкций.
33. Ознакомление с правилами и приемами газокислородной резки к металлов, используемыми газами, машинами для кислородной резки. 
34. Ручная кислородная резка пластин различной толщины.

35. Ручная кислородная резка пластин различной толщины.
36. Выполнение скоса кромок.
	
	

	
	3. Газовая сварка (наплавка)


	252
	Наблюдение за выполнением 

работ и оценка результатов

	
	
	1. Подготовка газосварочного оборудования

2. Упражнения в пользовании горелкой

3. Упражнения в пользовании горелкой с присадочным прутком

4. Наплавка валиков на металлические пластины «слева направо»

5. Наплавка валиков на металлические пластины «справа налево»

6. Наплавка валиков на металлические пластины по квадрату и кривой

7. Прихватка пластин встык без скоса кромок и с отбортовкой кромок

8. Прихватка пластин встык со скосом кромок

9. Сварка пластин встык без скоса кромок и с отбортовкой кромок

10. Сварка пластин встык со скосом кромок

11. Прихватка и сварка углового соединения

12. Прихватка и сварка таврового соединения

13. Наплавка валиков в вертикальном положении шва

14. Сварка пластин встык без скоса кромок в вертикальном положении шва

15. Сварка пластин встык со скосом кромок в вертикальном положении шва

16. Сварка пластин встык без скоса кромок в горизонтальном положении шва

17. Сварка пластин встык со скосом кромок в горизонтальном положении шва

18. Сварка пластин в потолочном положении шва

19. Сборка и сварка двутаврового соединения

20. Сварка кольцевых швов

21. Сварка швов сложной конфигурации

22. Сварка чугунных пластин без скоса кромок

23. Сварка чугунных пластин со скосом кромок

24. Пайко-сварка чугуна с применением латунных припоев

25. Сварка медных пластин в нижнем и вертикальном положении шва

26. Сварка медных пластин в горизонтальном и потолочном положении шва

27. Сварка алюминиевых пластин в нижнем и вертикальном положении шва

28. Сварка алюминиевых пластин в горизонтальном и потолочном положении шва

29. Сварка трубок из меди и ее сплавов

30. Сварка трубок из алюминия и его сплавов

31. Наплавка на плоские поверхности деталей из углеродистых и конструкционных сталей

32. Восстановительная наплавка на детали из углеродистых и конструкционных сталей

33. Наплавка цилиндрических поверхностей деталей из углеродистых и конструкционных сталей

34. Наплавка раковин и трещин в чугунных деталях

35. Наплавка деталей из меди и ее сплавов

36. Наплавка деталей из алюминия и его сплавов

37. Сварка рамки из уголка,  из профильной трубы

38. Сварка решетки из прутка, сварка решетки из профильной трубы

39. Сварка емкости из листового металла с отбортовкой кромок, сварка емкости из листового металла без отбортовки кромок

40. Сварка металлических перилл из профильной трубы. Подготовка и сборка на прихватки деталей перилл. 

41. Сварка металлических перилл из профильной трубы, сварка деталей конструкции перилл

42. Сварка каркаса двери из уголка, сварка каркаса двери из профильной трубы
	
	

	Итого
	648
	


8. Формы промежуточной аттестации (по итогам практики)

Контроль и оценка результатов освоения программы учебной практики осуществляется мастером производственного обучения в процессе выполнения обучающимся учебно-производственных заданий. По итогам практики составляется письменный отчет и проводится защита отчета в соответствии с программой практики и учебным планом.
9. Учебно-методическое и информационное обеспечение практики 

Основные источники:
1. Галушкина В.Н. Технология производства сварных конструкций: учебник  для студ. учреждений сред. проф. образования. – М.: Издательский центр «Академия», 2010

2. Лаврешин С.А. Производственное обучение газосварщиков: учеб. пособие для нач. проф. образования. – М.: Издательский центр «Академия», 2011

3. Овчинников В.В .Газовая сварка (наплавка) : учебник для студ. учреждений сред. проф. образования. – М. : Издательский центр «Академия», 2017

4. Овчинников В.В. Контроль качество сварных соединений: учебник для студ. учреждений сред. проф. образования. – М. : Издательский центр «Академия», 2017

5. Овчинников В.В. Основы технологии сварки и сварочное оборудование: учебник для студ. учреждений сред. проф. образования. – М. : Издательский центр «Академия», 2017

6. Овчинников В.В. Подготовительные и сборочные операции перед сваркой: учебник для студ. учреждений сред. проф. образования. – М. : Издательский центр «Академия», 2017

7. Овчинников В.В. Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом : учебник для студ. учреждений сред. проф. образования. – М. : Издательский центр «Академия», 2017

8. Овчинников В.В. Технология производства сварных конструкций : учебник для студ. учреждений сред. проф. образования. – М. : Издательский центр «Академия», 2018

9. Покровский Б.С. Слесарное дело: учебник для нач. проф. образования. – М.: Издательский центр «Академия», 2011.

10. Материально-техническое оснащение лабораторий 
     Учебная производственная практика осуществляется в лаборатории испытания материалов и контроля качества сварных соединений учебных мастерских: слесарной, сварочной, сварочном полигоне.

Оборудование для резки по металлу (гибки):

- пила торцовочная;
- молоток слесарный 500 г;

- ножовка по металлу;

- шкаф для хранения инструмента;
- ножницы гильотинные.
Оборудование сварочной мастерской: 

- сварочное оборудование для ручной дуговой сварки;

- сварочный стол;



- молоток-шлакоотделитель;

- зубило; 

- столы металлические; 

- стеллажи металлические;

- рабочее место преподавателя;

вытяжная вентиляция - по количеству сварочных постов;

Оборудование слесарной мастерской:

- рабочее место преподавателя;

- вертикально-сверлильный станок;
- верстаки слесарные одноместные с подъемными тисками;
- заточной станок;
- микрометры гладкие;
- штангенциркули;
- угольники поверочные слесарные с широким основанием УШ;
- циркули разметочные;
- чертилки;
- кернеры;
- бородки слесарные;
- дрель электрическая;
- зубила слесарные;
- ключи гаечные рожковые;
- наборы торцовых головок;
- плита поверочная;
- наковальня;
- молотки слесарные;
- напильники различных видов с различной насечкой;
- ножовки по металлу;
- плоскогубцы;
- шкаф для хранения изделий обучающихся;
- набор сверл;
- набор шлифовальной бумаги;
Оборудование сварочного поста для газовой сварки и резки металлов:

- баллон пропановый (40л);




- баллон кислородный

- баллон ацетиленовый
(40л)



- редуктор пропановый  2-х камерный;

- редуктор кислородный 2-х камерный;

- сварочная горелка (с комплектом сменных наконечников);

- рукава газовые;

- инжекторный резак;

- штангенциркуль;

