Аннотации рабочих программ учебных дисциплин и профессиональных модулей
ОП.01 ОСНОВЫ ИНЖЕНЕРНОЙ ГРАФИКИ

1. Место учебной дисциплины в учебном плане

             Рабочая программа учебной дисциплины является частью ППКРС в соответствии с ФГОС СПО по профессии по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки).  Дисциплина входит   в профессиональный учебный цикл

2. Результаты освоения дисциплины

В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь:

- читать чертежи средней сложности и сложных конструкций, изделий, узлов и деталей;

- пользоваться конструкторской документацией для выполнения трудовых функций.

В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать:

- основные правила чтения конструкторской документации;

- общие сведения о сборочных чертежах;

- основы машиностроительного черчения;

- требование единой системы конструкторской документации (ЕСКД)
3.Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	38

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	32

	в том числе:
	

	     практические занятия
	10

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	6

	Промежуточная аттестация  в форме дифференцированного  зачета     


4. Тематический план

Тема 1. Общие положения ЕСКД, ЕСТД. Нанесение размеров на чертеже
Тема 2. Прямоугольное проецирование

Тема 3. Построение сборочных чертежей в программном комплексе CAD/CAM

ОП.02 ОСНОВЫ ЭЛЕКТРОТЕХНИКИ
1. Место учебной дисциплины в учебном плане

             Рабочая программа учебной дисциплины является частью ППКРС в соответствии с ФГОС СПО по профессии 21.01.08 Машинист на открытых горных работах Дисциплина входит   в профессиональный учебный цикл

1.2. Результаты освоения дисциплины

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь:
- читать структурные, монтажные и простые принципиальные электрические схемы;

- рассчитывать и измерять основные параметры простых электрических магнитных и электронных цепей;

- использовать в работе электроизмерительные приборы.

В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать:
-единицы измерения силы тока, напряжения, мощности электрического тока, сопротивления проводников;

- методы расчета и измерения основных параметров простых электрических, магнитных и электронных цепей;

- свойства постоянного и переменного электрического тока;

- принципы последовательного и параллельного соединения проводников и источников тока;

- электроизмерительные приборы (амперметр, вольтметр), их устройство, принцип действия и правила включения в электрическую цепь;

- свойства магнитного поля;

- двигатели постоянного и переменного тока, их устройство и принцип действия;

- аппаратуру защиты электродвигателей;

- методы защиты от короткого замыкания;

- заземление, зануление.

3. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка
	38

	Обязательная  аудиторная учебная нагрузка
	32

	в том числе:
	

	     практические занятия
	10

	     контрольная работа
	

	Самостоятельная работа обучающегося
	6

	Промежуточная  аттестация в форме дифференцированного зачёта


4. Тематический план 
Тема 1.1 Электрические цепи постоянного тока
Тема 1.2. Электрические цепи переменного тока

Раздел 2. Электрические измерения

Раздел 3. Электробезопасность в сварочном производстве

ОП.03 ОСНОВЫ МАТЕРИАЛОВЕДЕНИЯ

1. Место учебной дисциплины в учебном плане

             Рабочая программа учебной дисциплины является частью ППКРС в соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично  механизированной сварки (наплавки)). Дисциплина входит   в профессиональный учебный цикл

2. Результаты освоения дисциплины

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь:

- пользоваться справочными таблицами для определения свойств материалов;

- выбирать материалы для осуществления профессиональной деятельности

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен знать:
- наименование, маркировку, основные свойства и классификацию углеродистых и конструкционных сталей, цветных металлов и сплавов, а также полимерных материалов (в том числе пластмасс, полиэтилена, полипропилена);

- правила применения охлаждающих и смазывающих материалов;

- механические испытания образцов материалов

3. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Объем 

часов 

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	38

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	32

	в том числе:
	

	практические работы
	6

	контрольные работы
	2

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	6

	Промежуточная  аттестация в форме дифференцированного зачета


4. Тематический план
Раздел 1 Основные сведения о металлах. Строение и свойства металлов

Тема 1.1. Атомно-кристаллическое строение металлов

Тема 1.2. Свойства металлов

Тема 1.3. Железо и его сплавы

Тема 1.4.Методы получения и обработки изделий из металлов и сплавов

Тема 1.5. Цветные металлы и сплавы

Раздел 2. Основные сведения о неметаллических материалах

Тема 2.1. Основные сведения о неметаллических материалах

ОП.04 ДОПУСКИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ИЗМЕРЕНИЯ

1. Место учебной дисциплины в учебном плане

Рабочая программа учебной дисциплины является частью ППКРС в соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)). Дисциплина входит в профессиональный учебный цикл

2. Требования к результатам освоения дисциплины

В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь:

· контролировать качество выполняемых работ.

В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать:
· системы допусков и посадок, точность обработки, квалитеты, классы точности; 

· допуски и отклонения формы и расположения поверхностей.
3. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Объем 

часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	38

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	32

	в том числе:
	

	     практические занятия
	10

	     контрольные работы
	2

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	6

	Промежуточная  аттестация в форме дифференцированного зачета 

  


4. Тематический план
Раздел 1. Основные сведения о размерах и соединениях в машиностроении

Тема 1.1. Основные сведения о размерах и сопряжениях

Тема 1.2. Допуски и посадки

Тема 1.3. Допуски и отклонения формы. Шероховатость поверхности

Раздел 2 Основы технических измерений
Тема 2.1.Основы метрологии
Тема 2.2. Средства измерения линейных размеров

Тема 2.3.Средства измерения углов и гладких конусов

Тема 2.4.Средства визуального и измерительного контроля основного материала и сварных соединений»

ОП.05 ОСНОВЫ ЭКОНОМИКИ

1. Место учебной дисциплины в учебном плане

             Рабочая программа учебной дисциплины является частью ППКРС в соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки). Дисциплина входит   в профессиональный учебный цикл

2. Результаты освоения дисциплины

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь:

-находить и использовать экономическую информацию в целях обеспечения собственной  конкурентоспособности на рынке труда.

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен знать:

-общие принципы организации производственного и технологического процесса;

-механизмы ценообразования на продукцию, формы оплаты труда в современных условиях;

-цели и задачи структурного подразделения, структуру организации, основы экономических знаний, необходимых отрасли.

3. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Объем 

часов 

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	38

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	32

	в том числе:
	

	        практические занятия
	10

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	6

	Промежуточная аттестация в форме  дифференцированного зачета


4. Тематический план
Раздел 1. Общие вопросы экономики в отрасли
Тема 1.1. Рыночная организация хозяйства
Тема 1.2. Организация (предприятие) в условиях рыночной экономики

Тема 1.3. Организация производства и технологический процесс

Тема 1.4.Кадры предприятия и производительность труда

Тема 1.5. Оплата труда работников на предприятии

Раздел 2. Механизм ценообразования на продукцию предприятия
Тема 2.1.Издержки производства и прибыль предприятия

Тема 2.2. Порядок формирования и установления цен на продукцию

ОП.06 БЕЗОПАСНОСТЬ ЖИЗНЕДЕЯТЕЛЬНОСТИ 

1.Место учебной дисциплины в учебном плане

        Рабочая программа учебной дисциплины является частью ППКРС в соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)) Дисциплина входит профессиональный учебный цикл

         2. Требования к результатам освоения учебной дисциплины:

В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь:

· организовывать и проводить мероприятия по защите работающих и   населения от негативных воздействий чрезвычайных ситуаций;

· предпринимать профилактические меры для снижения уровня опасностей различного вида и их последствий в профессиональной деятельности и быту;

· использовать средства индивидуальной и коллективной защиты от оружия массового поражения; применять первичные средства пожаротушения;

· ориентироваться в перечне военно-учетных специальностей и самостоятельно определять среди них родственные полученной профессии;

· применять профессиональные знания в ходе исполнения обязанностей военной службы на воинских должностях в соответствии с полученной специальностью;

· владеть способами бесконфликтного общения и саморегуляции в повседневной деятельности и экстремальных условиях военной службы;

· оказывать первую помощь пострадавшим.
В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать:

· принципы обеспечения устойчивости объектов экономики, прогнозирования развития событий и оценки последствий при техногенных чрезвычайных ситуациях и стихийных явлениях, в том числе, в условиях противодействия терроризму как серьезной угрозе национальной безопасности России;

· основные виды потенциальных опасностей и их последствия в  профессиональной деятельности и быту, принципы снижения вероятности их реализации;

· основы военной службы и обороны государства;

· задачи и основные мероприятия гражданской обороны;

· способы защиты населения от оружия массового поражения;

· меры пожарной безопасности и правила безопасного поведения при пожарах;

· организацию и порядок призыва граждан на военную службу и поступления на нее в добровольном порядке;

· основные виды вооружения, военной техники и специального снаряжения, состоящих на вооружении (оснащении) воинских подразделений, в которых имеются военно-учетные специальности, родственные специальностям СПО;

· область применения получаемых профессиональных знаний при исполнении обязанностей военной службы;

· порядок и правила оказания  первой помощи.

3. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	81

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	68

	в том числе:
	

	     практические занятия
	20

	     контрольные работы
	2 

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	13

	Промежуточная аттестация в форме экзамена


4. Тематический план

Раздел 1. Теоретические основы безопасности жизнедеятельности.
Тема 1.1.Теоретические основы безопасности жизнедеятельности
Раздел 2.Защита населения и территорий от опасностей в чрезвычайных ситуациях
Тема 2.1.Чрезвычайные ситуации мирного и военного времени

Тема 2.2.Защита населения в чрезвычайных ситуациях

Раздел 3. Основы военной службы
Тема 3.1.Организация и порядок призыва граждан  на военную службу и поступления на неё в добровольном порядке

Тема 3.2.Структура, вооружение, военная техника и специальное снаряжение ВС РФ.

Тема 3.3.Основы обеспечения безопасности военной службы

Тема 3.4 Военно-медицинская подготовка
ОП.07 ОХРАНА ТРУДА
1. Место учебной дисциплины в учебном плане

             Рабочая программа учебной дисциплины является частью ППКРС в соответствии с ФГОС по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично  механизированной сварки (наплавки)). Дисциплина входит в профессиональный учебный цикл.

2. Результаты освоения дисциплины

В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь:

· вести документацию установленного образца по охране труда, соблюдать сроки ее заполнения и условия хранения;

· использовать экобиозащитную и противопожарную технику, средства коллективной и индивидуальной защиты;

· определять и проводить анализ опасных и вредных факторов в сфере профессиональной деятельности;

· оценивать состояние техники безопасности на производственном объекте;

· применять безопасные приемы труда на территории предприятия и в производственных помещениях;

· проводить аттестацию рабочих мест по условиям труда, в т.ч. оценку условий труда и травмобезопасности;

· инструктировать подчиненных работников (персонал) по вопросам техники безопасности;

· соблюдать правила безопасности труда, производственной санитарии и пожарной безопасности.

В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать:

· законодательство в области охраны труда;

· нормативные документы по охране труда и здоровья, основы профгигиены, профсанитарии и пожаробезопасности;

· правила и нормы охраны труда, техники безопасности, личной и производственной санитарии и противопожарной защиты;

· правовые и организационные основы охраны труда в организации, систему мер по безопасной эксплуатации опасных производственных объектов и снижению вредного воздействия на окружающую среду, профилактические мероприятия по технике безопасности и производственной санитарии;

· возможные опасные и вредные факторы и средства защиты;

· действие токсичных веществ на организм человека;

· категорирование производств по взрыво- и пожароопасности;

· меры предупреждения пожаров и взрывов;

· общие требования безопасности на территории организации и производственных помещениях;

· основные причины возникновения пожаров и взрывов;

· особенности обеспечения безопасных условий труда на производстве;

· порядок хранения и использования средств коллективной и индивидуальной защиты;

· предельно допустимые концентрации (ПДК) и индивидуальные средства защиты;

· права и обязанности работников в области охраны  труда;

· виды и правила проведения инструктажей по охране труда;

· правила безопасной эксплуатации установок и аппаратов;

· возможные последствия несоблюдения технологических процессов и производственных инструкций подчиненными работниками (персоналом), фактические или потенциальные последствия собственной деятельности (или бездействия) и их влияние на уровень безопасности труда;

· принципы прогнозирования развития событий и оценки последствий при техногенных чрезвычайных ситуациях и стихийных явлениях;

· средства и методы повышения безопасности технических средств и технологических процессов.
3. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	50

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 
	42

	в том числе:
	

	     практические занятия
	12

	Самостоятельная работа обучающегося (всего)
	8

	Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета      


4. Тематический план
Раздел 1. Правовые и организационные основы охраны труда
Тема 1.1. Основы трудового законодательства

Тема 1.2.  Управление охраной труда

Тема 1.3. Травматизм и профессиональные заболевания
Тема 1.4. Основы пожарной безопасности
Раздел 2. Гигиена труда и производственная санитария

Тема 2.1. Гигиена труда и производственная санитария

Раздел 3. Обеспечение безопасных условий труда

Тема 3.1 Электробезопасность

Тема 3.2 Безопасность при эксплуатации электроустановок потребителей

Тема 3.3 Требования безопасности и безопасные приёмы работ
ОП.08 ОСНОВЫ ПРЕДПРИНИМАТЕЛЬСКОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ
 1. Место учебной дисциплины  в учебном плане

       Программа учебной дисциплины является частью ППКРС по профессии  15.01.05 Сварщик (ручной и частично  механизированной сварки (наплавки). Дисциплина входит в общепрофессиональный цикл. 

2. Результаты освоения  учебной дисциплины

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен уметь:

- характеризовать виды предпринимательской деятельности  и предпринимательскую среду;

- оперировать в практической деятельности экономическими категориями;

-  определять приемлемые границы производства;  

- разрабатывать бизнес – план;

- составлять  пакет документов для открытия  своего дела;

- оформлять  документы для открытия расчетного счета в банке;

- определять  организационно-правовую форму предприятия;

- разрабатывать стратегию и тактику деятельности предприятия;

- соблюдать профессиональную этику, этические кодексы фирмы, общепринятые правила  осуществления бизнеса;

- характеризовать  механизм защиты предпринимательской тайны;

- различать виды ответственности предпринимателей;

- анализировать финансовое состояние предприятия;

- осуществлять основные финансовые операции;

- рассчитывать рентабельность  предпринимательской деятельности.

          В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен знать:
- типологию предпринимательства;

- роль среды в развитии предпринимательства;

- технологию принятия предпринимательских решений;
- базовые составляющие внутренней среды фирмы;

- организационно-правовые формы предпринимательской деятельности; 

- особенности учредительных документов;
- порядок государственной регистрации и лицензирования предприятия; 
- механизмы функционирования предприятия;

- сущность предпринимательского риска и основные способы снижения риска;

- основные положения оп оплате труда на предприятиях; предпринимательского типа;

- основные элементы культуры предпринимательской деятельности и корпоративной культуры;

- перечень сведений, подлежащих защите;

- сущность и виды ответственности предпринимателей;

- методы и инструментарий финансового анализа;

- основные положения  бухгалтерского учета на малых предприятиях;

- виды налогов;

-  систему показателей эффективности предпринимательской деятельности;

- принципы и методы оценки эффективности предпринимательской деятельности;

- пути повышения и контроль эффективности  предпринимательской деятельности.

3. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

	Вид учебной работы
	Количество часов

	Максимальная учебная нагрузка
	43

	Обязательная аудиторная нагрузка
	36

	в том числе: 
	

	практические занятия
	10

	Самостоятельная работа обучающегося
	7

	Промежуточная  аттестация в форме дифференцированного зачета


4. Тематический план

Тема 1. Сущность предпринимательства и его виды

Тема 2. Принятие предпринимательского решения

Тема 3. Выбор сферы деятельности и обоснование создания нового предприятия

Тема 4. Организационно-управленческие функции предприятия

Тема 5.  Предпринимательский риск
Тема 6. Трудовые ресурсы. Оплата труда на предприятии предпринимательского типа

Тема 7.  Культура предпринимательства
Тема 8. Предпринимательская тайна
Тема 9. Ответственность субъектов предпринимательской деятельности

Тема 10 .Управление финансами предприятия предпринимательского  типа

Тема 11. Налогообложение предпринимательской деятельности

Тема 11. Налогообложение предпринимательской деятельности

ПМ. 01 ПОДГОТОВИТЕЛЬНО-СВАРОЧНЫЕ РАБОТЫ И КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА СВАРНЫХ ШВОВ ПОСЛЕ СВАРКИ ПО ПРОФЕССИИ  15.01.05 

1. Место профессионального модуля в структуре образовательной программы 
Рабочая программа профессионального модуля является частью  программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих (ППКРС) в соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)) в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): Проведение подготовительных, сборочных операций перед сваркой, зачистка и контроль сварных швов после сварки. Профессиональный модуль  входит в профессиональный цикл. 

2. Результаты освоения профессионального модуля:
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

иметь практический опыт:

- выполнения типовых слесарных операций, применяемых при подготовке деталей перед сваркой;

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений;

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках;

- эксплуатирования оборудования для сварки;

- выполнения предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева свариваемых кромок;

- выполнения зачистки швов после сварки;

- использования измерительного инструмента для контроля геометрических размеров сварного шва;

- определения причин дефектов сварочных швов и соединений;

- предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах;
уметь:

- использовать ручной и механизированный инструмент зачистки сварных швов и удаления поверхностных дефектов после сварки;

- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

- использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;

- выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев металла в соответствии с требованиями производственно-технологической документации по сварке;

- применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;

- подготавливать сварочные материалы к сварке;

- зачищать швы после сварки;

- пользоваться производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения трудовых функций;
знать:

- основы теории сварочных процессов (понятия: сварочный термический цикл, сварочные деформации и напряжения);

- необходимость проведения подогрева при сварке;

- классификацию и общие представления о методах и способах сварки;

- основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных соединений и обозначение их на чертежах;

- влияние основных параметров режима и пространственного положения при сварке на формирование сварного шва;

- основные типы, конструктивные элементы, разделки кромок;

- основы технологии сварочного производства;

- виды и назначение сборочных, технологических приспособлений и оснастки;

- основные правила чтения технологической документации;

- типы дефектов сварного шва;

- методы неразрушающего контроля;

- причины возникновения и меры предупреждения видимых дефектов;

- способы устранения дефектов сварных швов;

- правила подготовки кромок изделий под сварку;

- устройство вспомогательного оборудования, назначение, правила его эксплуатации и область применения;

- правила сборки элементов конструкции под сварку;

- порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву металла;

- устройство сварочного оборудования, назначение, правила его эксплуатации и область применения;

- правила технической эксплуатации электроустановок;

- классификацию сварочного оборудования и материалов;

- основные принципы работы источников питания для сварки;

- правила хранения и транспортировки сварочных материалов.
3. Тематический план профессионального модуля 

	Код

профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего часов


	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося
	Учебная

часов
	Производственная

практика,

часов



	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. практические занятия,

часов
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	ПК. 1.1, ПК. 1.5, ПК. 1.6.


	Раздел 1.Чертежи сварных металлоконструкций и сборка элементов под сварку
	38
	32
	           10
	6
	
	

	ПК. 1.3, ПК. 1.4, ПК. 1.7.


	Раздел 2. Оборудование поста для сварки, сварочные материалы, подогрев металла
	38
	32
	10
	6
	
	

	ПК 1.1, ПК 1.2, ПК 1.5, ПК 1.6
	Раздел 3.Конструкторская, нормативно-техническая и производственно-технологическая документация по сварке, сборка элементов под сварку
	38
	32
	10
	6
	
	

	ПК. 1.8, ПК. 1.9


	Раздел 4. Дефекты сварных швов, контроль сварных соединений.


	218
	32
	10
	6
	180
	

	
	Производственная практика, часов
	216
	
	216

	Всего:
	548
	
	40
	24
	180
	216


4. Содержание профессионального модуля
Раздел 1. Чертежи  сварных металлоконструкций и сборка элементов под сварку
Тема 1.1. Подготовительные операции перед сваркой

Тема 1.2. Сборка конструкций под сварку

Раздел 2. Оборудование поста для сварки, сварочные материалы, подогрев металла
Тема 2.1. Основы технологии сварки

Тема 2.2. Сварочное оборудование для дуговых способов сварки

Раздел 3.Конструкторская, нормативно-техническая и производственно-технологическая документация по сварке, сборка элементов под сварку
Тема 3.1. Технологичность сварных конструкций и заготовительных операций

Тема 3.2 Технология изготовления сварных конструкций

Раздел 4. Дефекты сварных швов, контроль сварных соединений

Тема 4.1 Дефекты сварных соединений

Тема 4.2 Контроль качества сварных соединений

ПМ. 02 РУЧНАЯ ДУГОВАЯ СВАРКА (НАПЛАВКА, РЕЗКА) ПЛАВЯЩИМСЯ ПОКРЫТЫМ ЭЛЕКТРОДОМ
1. Место профессионального модуля в структуре образовательной программы 
Рабочая программа профессионального модуля является частью  программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих (ППКРС) в соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)) в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом. Профессиональный модуль  входит в профессиональный цикл. 

2. Результаты освоения профессионального модуля:
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

иметь практический опыт:

- проверки оснащенности сварочного поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

- проверки работоспособности и исправности оборудования поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

- проверки наличия заземления сварочного поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

- подготовки и проверки сварочных материалов для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

- настройки оборудования ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом для выполнения сварки;

- выполнения ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом различных деталей и конструкций;

- выполнения дуговой резки.
уметь:

- проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

- настраивать сварочное оборудование для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

- выполнять сварку различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;

- владеть техникой дуговой резки металла.
знать:

- основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых ручной дуговой сваркой (наплавкой, резкой) плавящимся покрытым электродом, и обозначение их на чертежах;

- основные группы и марки материалов, свариваемых ручной дуговой сваркой (наплавкой, резкой) плавящимся покрытым электродом;

- сварочные (наплавочные) материалы для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

- технику и технологию ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом различных деталей и конструкций в пространственных положениях сварного шва;

- основы дуговой резки;

- причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления при ручной дуговой сварке (наплавке, резке) плавящимся покрытым электродом.
3. Тематический план профессионального модуля 

	Код

профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего часов


	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося
	Учебная

часов
	Производственная

практика,

часов



	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. практические занятия,

часов
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	ПК 2.1

ПК 2.2

ПК 2.3

ПК 2.4


	Раздел 1. Ручная дуговая сварка, наплавка и резка деталей из углеродистых и конструкционных сталей, цветных металлов и сплавов 


	360
	120
	40
	24
	216
	

	
	Производственная практика, часов
	288
	
	288

	Всего:
	648
	120
	40
	24
	216
	288


4. Содержание профессионального модуля
Раздел 1. Ручная дуговая сварка, наплавка и резка деталей из углеродистых и конструкционных сталей и цветных металлов и сплавов
Тема 1.1. Технология ручной дуговой сварки покрытыми электродами
Тема 1.2. Дуговая наплавка металлов
Тема 1.3. Дуговая резка металлов
ПМ. 03 ГАЗОВАЯ СВАРКА (НАПЛАВКА)
1. Место профессионального модуля в структуре образовательной программы 
Рабочая программа профессионального модуля является частью  программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих (ППКРС) в соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)) в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): Газовая сварка (наплавка). Профессиональный модуль  входит в профессиональный цикл. 

2. Результаты освоения профессионального модуля:
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

иметь практический опыт:

- проверки оснащенности поста газовой сварки; 

настройки оборудования для газовой сварки (наплавки); 

выполнения газовой сварки (наплавки) различных деталей и конструкций.
уметь:

- проверять работоспособность и исправность оборудования для газовой сварки (наплавки); 

- настраивать сварочное оборудование для газовой сварки (наплавки); 

- владеть техникой газовой сварки (наплавки) различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва.
знать:

- основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых газовой сваркой (наплавкой); 

- основные группы и марки материалов, свариваемых газовой сваркой (наплавкой); 

сварочные (наплавочные) материалы для газовой сварки (наплавки); 

- технику и технологию газовой сварки (наплавки) различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва; 

- правила эксплуатации газовых баллонов; 

- правила обслуживания переносных газогенераторов; причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления.

3.Тематический план профессионального модуля 

	Код

профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего часов


	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося
	Учебная

часов
	Производственная

практика,

часов



	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. практические занятия,

часов
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	  ПК 5.1

ПК 5.2

ПК 5.3.


	Раздел 1. Газовая сварка и наплавка деталей из углеродистых и конструкционных сталей, цветных металлов и сплавов
	358
	89
	26
	17
	252
	

	
	Производственная практика, часов
	252
	
	252

	Всего:
	610
	89
	26
	17
	252
	252


4. Содержание профессионального модуля
Раздел 1. Газовая сварка и наплавка деталей из углеродистых и конструкционных сталей, цветных металлов и сплавов
Тема 1.1. Оборудование и аппаратура для газовой сварки
Тема 1.2. Технология газовой сварки
Тема 1.3. Газовая наплавка и пайка
Приложение 6
Аннотация ПРОГРАММЫ Учебной практики
1. Цели и задачи учебной практики 

Формирование у обучающихся первоначальных практических профессиональных умений в рамках модулей образовательной программы по основным видам профессиональной деятельности, обучение трудовым приемам, операциям и способам выполнения трудовых процессов, характерных для профессии 15.01.05. Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) и необходимых для последующего освоения ими общих и профессиональных компетенций по избранной специальности/профессии. 

2. Требования к результатам освоения учебной практики

В результате прохождения учебной практики по видам профессиональной деятельности обучающийся должен получить практический опыт:

- выполнения типовых слесарных операций, применяемых при подготовке деталей перед сваркой;

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений;

- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках;

- эксплуатирования оборудования для сварки;

- выполнения предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева свариваемых кромок;

- выполнения зачистки швов после сварки;

- использования измерительного инструмента для контроля геометрических размеров сварного шва;

- определения причин дефектов сварочных швов и соединений;

- предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах;

- проверки оснащенности сварочного поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

- проверки работоспособности и исправности оборудования поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

- проверки наличия заземления сварочного поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

- подготовки и проверки сварочных материалов для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

- настройки оборудования ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом для выполнения сварки;

- выполнения ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом различных деталей и конструкций;

- выполнения дуговой резки;

- проверки оснащенности поста газовой сварки; настройки оборудования для газовой сварки (наплавки); выполнения газовой сварки (наплавки) различных деталей и конструкций.
3. Место практики в структуре профессиональной образовательной программы

Учебная практика осуществляется концентрированно.  

Учебная практика при изучении  ПМ.01 Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки в количестве 180 часов базируется на изучении тем   МДК. 01.01. Основы технологии сварки и сварочное оборудование, МДК 01.02 Технология производства сварных конструкций, МДК. 01.03 Подготовительные и сборочные операции перед сваркой, МДК 01.04 Контроль качества сварных соединений.
Учебная практика  при изучении ПМ. 02 Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом в количестве 216 часов базируется на изучении  тем МДК.02.01 Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки, резки) покрытыми электродами.      

Учебная практика при изучении ПМ. 03. Газовая сварка (наплавка) в количестве 252 часов базируется на изучении тем МДК. 03 01 Техника и технология газовой сварки (наплавки).

АННОТАЦИЯ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ
1. Цели практики 

Целью производственной практики является комплексное освоение обучающимися всех видов профессиональной деятельности по профессии 15.01.05. Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки). 
2. Задачи производственной практики

В результате прохождения производственной практики в рамках каждого профессионального модуля обучающийся должен освоить следующие виды деятельности:

1. Проведение подготовительных, сборочных операций перед сваркой, зачистка и контроль сварных швов после сварки.
2. Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом.

3. Газовая сварка (наплавка).
3. Место практики в структуре профессиональной образовательной программы

Производственная практика по ПМ.01 Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки в количестве 216 часов базируется на изучении тем   МДК. 01.01. Основы технологии сварки и сварочное оборудование, МДК 01.02 Технология производства сварных конструкций, МДК. 01.03 Подготовительные и сборочные операции перед сваркой, МДК 01.04 Контроль качества сварных соединений и на освоении всех видов работ по учебной практике, предусмотренных программой.
Учебная практика  при изучении ПМ. 02 Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом в количестве 216 часов базируется на изучении  тем МДК.02.01 Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки, резки) покрытыми электродами и на освоении всех видов работ по учебной практике, предусмотренных программой.
Учебная практика при изучении ПМ. 03 Газовая сварка (наплавка) в количестве 252 часов базируется на изучении тем МДК. 03 01 Техника и технология газовой сварки (наплавки) и на освоении всех видов работ по учебной практике, предусмотренных программой.
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